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1. Larandemal
Efter godkénd kurs skall studenten kunna:

Forklara principen med digitala fabriker och deras relation till verkliga fabriker
Anvinda IT-stod for framtagning av:

0 layouter for hela fabriker

o0 visualisering av specifika tillverknings- och monteringsceller

0 beddomning av tillverkningskoncept
Designa en arbetsplats med hénsyn tagen till ergonomi, ljus och ljud.

Designa en arbetsplats med beaktande av ekologisk, social och ekonomisk héllbar utveckling.
Jamfora och virdera nyttan av att digitalt designa verkstadslokaler jamfort med att gora det i
verkligheten.

Kursens huvudsakliga innehall

Introduktion till digitala fabriker — vad &r en digital fabrik och varfor behévs den? Koppling mellan
digitala och verkliga fabriker.

Verkstadslayout och produktionsfilosofier i praktiken
Introduktion av ett visualiseringsprogram

Digital visualisering och modellering av tillverkningskoncept.
Digital visualisering och modellering av fabrikslayouter.
Industriforeldsningar om anviandning och vérde av digital fabrik.
Laborationer runt en specifik anvdndning av en digital fabrik

Grupparbete att ta fram ett forslag pa en framtida verkstad dér en eller flera av Ekologisk, Social och
Ekonomisk Hallbar Utveckling ar tillampat

3. Forkunskaper

ML 1200 Material och produktion, allmén kurs eller motsvarande
HM1016 Produktionsteknik FK eller motsvarande

4. Examination
Godkénd tentamen (TEN1: 4,0hp)

Godkinda seminarier, grupparbete och laborationer (OVNI1: 2,0hp)

Inldmningsuppgift (INL1: 1,5hp)

5. Betyg
TEN1: A-F
OVNI1 och INL1: Pass eller Fail

For detaljer, se ”Betygsséttning”.
Bertil Wanner

08 790 9463
bwanner@kth.se

Sidan 2 av 5



6. Kursansvarig och examinator

Bertil Wanner 08-790 9463 bwanner@kth.se

7. Kurslitteratur
Produktionsutveckling, Bellgran/Séfsten, Studentlitteratur. ISBN 97-891-44-03360-0

Ergonomikompendium
Ahérarkopior (anteckningar) frin foreldsningarna

Dokument och lankar som laggs ut pa Canvas

Referenslitteratur:
Goldratt (1998) Mélet: En process av stindig forbattring; Akvedukt Bokforlag. ISBN: 9789173326476
Boghard, M, m.fl. (2010) Arbete och teknik pa manniskans villkor. Prevent. ISBN 978-91-7365-110-3.

Hageryd, M.fl., Modern Produktionsteknik Del 2, Liber Forlag

Mattsson, Jonsson (2013) Material och Produktionsstyrning, Studentlitteratur
Aganovic och Jonsson, Produktionsprocessen, Liber Forlag

Bergman & Klefsjo, Kvalitet fran behov till anviandning. Studentlitteratur

8. Kursplanering

Tid och plats framgar av webschema. Observera att alla foreldsningar inte dr 90 minuter! Foreldsningarna
kommer i 16pande f6ljd. Ordningsfoljden kan dndras utan férvarning.

Foreldsning | Moment Litteratur
FL1 SAMTLIGA FL AR OBLIGATORISKA Kurs-PM, Canvas, schema
Kursintro, KursPM, betyg, labb, redovisning
FL2 Allmént om Produktionsteknik Produktionsutveckling, Ahdrarkopior
FL3 Produktion/Verkstadslayout/Floden Produktionsutveckling, Ahérarkopior
FL4 Produktion/Verkstadslayout/Floden Produktionsutveckling, Ahdrarkopior
FL5 Produktionsfilosofi Ahérarkopior
FL6 Produktionsfilosofi Ahérarkopior
FL7 Ergonomi - Jorgen Eklund Kompendium, Canvas
FLS8 Ergonomi - Jorgen Eklund Kompendium, Canvas
FL9 Ergonomi - Jorgen Eklund Kompendium, Canvas
FL10 Repetition/reserv Ahérarkopior
Redl Obligatorisk redovisning Projektuppgift

Bertil Wanner
08 790 9463
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9. Betygsattning

9.1 TEN1

Tentamen omfattar 50 podng. Betygsskalan &r A, B, C, D, E, Fx, F varav F ar underkénd och Fx &r
underkidnd med mdjlighet till komplettering. Preliminért géller utan matematisk avrundning:

Uppnédda 45 poing ger A
Uppnédda 40 poing ger B
Uppnadda 35 poéng ger C
Uppnadda 30 poédng ger D
Uppnadda 25 podng ger E
Uppnadda 23 poéng ger Fx
<23 poang ger F

9.2 OVN1

9.2.1 Redovisning (obligatorisk)

I kursen ingar ett obligatoriskt redovisningstillfille.

Notera: Detta &r obligatoriskt och ges bara vid en kursomgéng per ar. Nésta redovisningstillfdlle ges nésta
lasar. Forsummar man redovisningen tas mojligheten for betyg A och B bort fran slutbetyget..

9.3 INL1

9.3.1 Inlamning (obligatoriska).

Inldmning av grupparbete ar obligatoriskt och gors innan deadline given vid kursstart. Vid sen inldmning tas
mojligheten for betyg A och B bort fran slutbetyget.

10. Komplettering

10.1 Tentamen:

Student som uppnatt 23 podng men inte 25 podng vid tentamen har rétt till komplettering upp till betyg E.
Anmilan om komplettering ska goras till examinator senast fem vardagar efter offentliggérandet av
tentamensresultat sker. Examinator beslutar om hur kompletteringen skall ske. Tidpunkten for
kompletteringen bestims av examinator i samrad med tentanden.

10.2Redovisning:

Icke godkidnda studenter hénvisas till nésta kursomgéng (nésta lasar) eller ersittningsuppgifter efter sarskild
provning.

Bertil Wanner
08 790 9463

bwanner@kth.se
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Malrelaterade betyg ML1906 Verkstadsutformning

Larandemal som examineras genom tentamina TEN1 med betyg A-F:

Betyg E:
For betyg E ska studenten

Grundlaggande kunna férklara principen med digitala fabriker och deras relation till verkliga fabriker
Grundldggande kunna anvanda IT-st6d for framtagning av:

0 layouter for hela fabriker

0 visualisering av specifika tillverknings- och monteringsceller

0 bed6émning av tillverkningskoncept
Grundlaggande kunna designa en arbetsplats med hdnsyn tagen till ergonomi, ljus och ljud.

Grundlaggande kunna jamféra och vardera nyttan av att digitalt designa verkstadslokaler jamfoért med
att gora det i verkligheten.

Betyg C:

Utdver vad som kravs for betyg E ska studenten
Utforligt kunna forklara principen med digitala fabriker och deras relation till verkliga fabriker

Utforligt kunna anvanda IT-stod for framtagning av:
0 layouter for hela fabriker
0 visualisering av specifika tillverknings- och monteringsceller
0 beddmning av tillverkningskoncept
Utforligt kunna designa en arbetsplats med hénsyn tagen till ergonomi, ljus och ljud

Utforligt kunna jamfora och vardera nyttan av att digitalt designa verkstadslokaler jamfort med att gora
det i verkligheten

Betyg A:

Utover vad som kravs for betyg C ska studenten kunna

Gora utforliga analyser utifran olika fall och kunna vardera vilka delar av kursen som
behover tillampas i det givna fallet

Larandema3l som examineras genom évningar och laborationer OVN1 med P/F:

Utforligt kunna designa en arbetsplats med hansyn tagen till tillverkningslayout, ergonomi, ljus och ljud

Larandemal som examineras genom inlamningar INL1 med P/F:

Grundlaggande kunna designa en arbetsplats med beaktande av ekologisk, social och ekonomisk hallbar
utveckling
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