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1 Larandemal

Efter godkand kurs skall studenten kunna:
¢ vdlja matutrustning och utféra matningar av tillverkade detaljer
bedéma maskindugligheten pa verktygsmaskiner
tillampa statistisk processtyrning vid produktion
anpassa detaljer for automatisk och manuell montering
tillampa modulindelning av produkter for forenkling av variantmontering
redogodra for nackdelar och fordelar med komplettbearbetning
visa formaga att reflektera éver samspelet mellan produktionsteknik, samhalle och
manniska
o visualisera hur en verkstad fungerar

2 Kursens huvudsakliga innehall

Verkstadsmatteknik och méatosékerhet

Toleranser, mattsattning och mattsattningens inverkan av toleranser
Statistisk Processtyrning

Monteringsteknik

Komplettbearbetning

Industriell robotteknik

Automatiserad tillverkning och montering

Modulindelad montering

Introduktion till verkstadsteknik

3 Forkunskaper

ML1200 Material och Produktion AK eller motsvarande
Grundldggande statistik

4 Examination

Godkénd tentamen (TEN1: 4,5 hp)
Godkand 6vning och laboration (OVNL1: 3 hp)

5 Betyg

Tenl: A-F
Ovnl: Pass eller Fail
For detaljer, se ”Betygssattning”.

6 Kursansvarig, examinator och larare i kursen

Bertil Wanner (examinator, kursansvarig), 08 790 94 63, bwanner@kth.se
Jafar Mahmoudi (larare), 08 790 94 48, mahmoudi@kth.se
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7 Rekommenderad kurslitteratur

Jarfors, A., Carlsson, J., Eliasson, A., Keife, H., Nicolescu, C-H., Rundqgvist, B., Bejhem, M.,
Sandberg, B. (2010). Tillverkningsteknologi, Studentlitteratur.

Kursbunt pa Canvas.
Anérarkopior (egna anteckningar) fran férel4sningarna.
Dokument som laggs ut pa Canvas.

Referenslitteratur:
e Bellgran, M. & Séfsten, K. (2005). Produktionsutveckling. Studentlitteratur
e Bergman, B., Klefsjo, B. Kvalitet: fran behov till anvandning. Studentlitteratur.
e Goldratt, E. Malet, Akvedukt Bokforlag
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8 Kursplanering

Tid och plats framgar av webschema. Laboration och seminarier ligger inbordes réatt men kan
forskjutas jamfort med foreldsningar. Observera att alla forelasningar inte &r 90 minuter!

Forelasningarna kommer i I6pande f6ljd. Ordningsféljden kan andras utan forvarning.

Moment Litteratur Forelasare
FL1 Kursintro, Kurs-PM, betygssystem Kurs-PM, Canvas, schema Jafar/Bertil
17/1 Seminarier, évningar, laborationer
FL2 Verkstadsteknik — Produktionsteknik Egna anteckningar Bertil
17/1
FL3 Matning, toleranser Jarfors s. 67-76, 559-592 Bertil
17/1 | Anvisningar Seminarium 1
FL4 Stélltider, komplettbearbetning Egna anteckningar Bertil
17/1
FL5 Matdon, ritningsregler Jarfors s. 559-592 Jafar
18/1
FL6 Robotteknik, Automatisering, Canvas Jafar
25/1 | Anvisningar Inldamning 1
FL7 Montering, DFA (Design For Assembly) Kursbunt Jafar
26/1 | Anvisningar Seminarium 2
FL8 Kapabilitet Kursbunt Bertil
31/1 | Anvisningar Inldmning 2
FL9 SPC (Statistic Process Control) Kursbunt Bertil
311
FL10 | SPC (Statistic Process Control) Kursbunt Bertil
1/2
Lab1 | Obligatorisk laboration i Matteknik Anérarkopior fran Jafar
2/2 Anmél er till ett laborationstillfalle pa métforelasningar.
Canvas i forvag. Skriv ut ”Laboration mét-
teknik” fran Canvas.
Ta med miniraknare.
Lab1 | Obligatorisk laboration i Matteknik Anérarkopior fran Jafar
312 Anmél er till ett laborationstillfalle pa matforeldsningar.
Canvas i forvag. Skriv ut ”Laboration mét-
teknik” fran Canvas.
Ta med miniréknare.
Lab1 | Obligatorisk laboration i Méatteknik Anérarkopior fran Jafar
6/2 Anmél er till ett laborationstillfalle pa matforeldsningar.
Canvas i forvdg. Skriv ut ”Laboration mét-
Preliminart tillfalle. teknik” fran Canvas.
Ta med miniréknare.
FL11 | Modulindelning Canvas Jafar
812
Lab1 | Obligatorisk laboration i Matteknik Anérarkopior fran Jafar
9/2 Anmél er till ett laborationstillfalle pa matforeldsningar.

Canvas i forvdg.

Skriv ut ”Laboration mat-
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Moment Litteratur Forelasare
FL12 Simulering Canvas, schema Jafar
9/2
Lab110/2 | Obligatorisk laboration i Matteknik Anmal er] Ahérarkopior frén Jafar
till ett laborationstillfalle pa Canvas i forvag. | matférelasningar.
Skriv ut ”Laboration mét-
teknik” fran Canvas.
Ta med miniréknare.
10/2 Deadline Inlamning 1 k. 18.00 Canvas Jafar
SEM1 | Obligatoriskt seminarium om méttsattning, | Canvas Bertil
15/2 toleranser och produktionsanpassning.
Gruppindelning meddelas i forvag.
22/2 Anvisningar Inlamning 3 Jafar
Deadline Inlamning 2 kI. 18.00
FL13 Gastforelasning KTH — Canvas Andreas
2412 Verkstadsmaskiner Archenti
Obligatorisk narvaro. Preliminart datum.
SEM 2 | Obligatoriskt seminarium om montering och | Canvas Jafar
1/3 produktionsanpassning. Gruppindelning
meddelas i forvag.
FL14 Gastforelasning Scania — Human Robot Canvas Fredrik Ore
2/3 Collaboration (HRC).
Obligatorisk nérvaro.
Deadline Inlamning 3 kI. 18.00 Canvas Jafar
3/3
FL15 Kursavslut Bertil/Jafar

3/3
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9 Betygsattning

9.1 Tenl

Tentamen genomfdrs som digital tentamen.
Betygsskalan ar A, B, C, D, E, Fx, F varav F ar underkand och Fx ar underkand med mojlighet till
komplettering.

9.2 Ovnl

9.2.1 Inlamningsuppgifter (obligatoriska)

Pa Canvas finns tre inlamningsuppgifter. Dessa skall 16sas personligt eller i grupper om hogst tre
studenter och ldmnas in personligt som ”Inlamningsuppgift 1, 2 och 3” pa Canvas. Om man arbetar
tillsammans maste medarbetarna anges i svarsdokumentets huvud. Plagiatkontroll sker.

Inlamningsuppgift Bygger pa forelasning | Typ Sista ordinarie inlamning
Tillverkning av kona | F2,5& 6 Personlig pa Canvas | 2023-02-10 kl. 18:00
Kapabilitet F8-10 Personlig pa Canvas | 2023-02-22 kl. 18:00
Styrdiagram F8-10 Personlig pa Canvas | 2023-03-03 kl. 18:00

Notera: Kursbetyg A eller B kan inte erhallas om nagon av inlamningsuppgifterna lamnas for sent
eller om de &r ofullstandigt l0sta.

Inlamningsuppgifterna presenteras dven framfor klassen av en grupp per uppgift. Detta gérs under
narmast foljande forelasning efter det att uppgiften skall vara inlamnad. Gruppen som presenterar
valjs slumpmassigt. De inlamnade uppgifterna pa Canvas kontrolleras genom ett statistiskt urval.

9.2.2 Laboration (obligatorisk)

Laboration i verkstadsmitteknik ingar i "OVN 1”. Godkiind laboration och godkanda
inlamningsuppgifter kravs for betyget ”Pass”.

Notera: Laborationen ges bara vid en kursomgang per ar. Det finns fem laborationstillfallen att
anmala sig till och man kan vara 12 studenter dar samtidigt. Ni kommer pa Canvas att fa anmala er
till ett 6nskat laborationstillfalle. Nasta laborationsomgang ges nasta lasar.

9.2.3 Seminarier (obligatoriska)

I kursen ingar tva obligatoriska seminarier i form av grupparbete. Gruppredovisningar och
diskussion om lésningarna kommer att hallas framfor klassen. Manga grupper kommer att 16sa
samma uppgift. De grupper som skall redovisa kommer att lottas vid redovisningens bérjan.
Seminarium 1: Mattsattning, tolerans och mattsattningens inverkan pa noggrannhet och funktion.
Seminarium 2: Montering och monteringsfloden. Balansering.

10 Komplettering

10.1 Tentamen

Student som uppnatt Fx vid tentamen har rétt till komplettering upp till betyg E. Anmalan om
komplettering ska goras till examinator senast fem vardagar efter offentliggérandet av
tentamensresultat sker. Examinator beslutar om hur kompletteringen skall ske. Tidpunkten for
kompletteringen bestams av examinator i samrad med tentanden.
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10.2 Inlamningsuppgifter

Inlamningsuppgifter kan lamnas senare an ovan angivet slutdatum. D& far man rakna med fordréjd
rattning (omtentaperiod) och man kan inte fa kursbetyg A eller B pa kursen.

10.3 Laboration

Icke godkanda studenter hanvisas till nasta kursomgang (nasta lasar) eller ersattningsuppgifter efter
sérskild prévning.

10.4 Seminarier
Icke narvarande studenter hanvisas till nasta ar eller ersattningsuppgifter efter sarskild prévning.

11 Funktionsnedséttning

Om du har en funktionsnedsattning kan du fa stod via Funka:
https://www.kth.se/student/studentliv/funktionsnedsattning
Informera dessutom examinator om du har sarskilda behov. Visa da upp intyg fran Funka.

12 Malrelaterade betyg

Larandemal som examineras genom tentamina TEN1 med betyg A-F:
Betyg E:

For betyg E ska studenten

e Grundlaggande kunna bedéma maskindugligheten pa verktygsmaskiner

e Grundlaggande kunna tillampa statistisk processtyrning vid produktion

e Grundlaggande kunna anpassa detaljer for automatisk och
manuell montering

¢ Grundlaggande kunna tillampa modulindelning av produkter for férenkling
av variantmontering

e Grundlaggande kunna redogora fér nackdelar och fordelar med
komplettbearbetning

e Grundlaggande visa formaga att reflektera 6ver samspelet mellan
produktionsteknik, samhdlle och ménniska

¢ Grundlaggande kunna visualisera hur en verkstad fungerar

Betyg C:
Utdver vad som kravs for betyg E ska studenten

e Utforligt kunna bedéma maskindugligheten pa verktygsmaskiner

e Utforligt kunna tillampa statistisk processtyrning vid produktion

o Utférligt kunna anpassa detaljer for automatisk och manuell montering

e Utforligt kunna tillampa modulindelning av produkter for férenkling av
variantmontering

e Utforligt kunna redogora for nackdelar och fordelar med
komplettbearbetning

e Utforligt visa formaga att reflektera dver samspelet mellan
produktionsteknik, samhélle och mé&nniska

e Utforligt kunna visualisera hur en verkstad fungerar

Sidan 6 av 6


http://www.kth.se/student/studentliv/funktionsnedsattning
http://www.kth.se/student/studentliv/funktionsnedsattning

Betyg A:
Utdver vad som kravs for betyg C ska studenten kunna

e Gora utforliga analyser och berakningar utifran olika fall och kunna vardera
vilka delar av kursen som behéver tillampas i det givna fallet

Larandemal som examineras genom 6vningar/laborationer OVN1 med betyg P/F:
e Grundlaggande kunna valja matutrustning och utféra matningar av
tillverkade detaljer

Sidan 7 av 6



